
1272

578-583 587-588 579-584

HARTMETALL-BESTÜCKTE KREISSÄGEBLÄTTER
CARBIDE TIPPED CIRCULAR SAWS

 INDUSTRIAL TOOLS DIVISION 
Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Karnasch Stufenbohrer

Karnasch Stufenbohrer sind entwickelt um einwandfreie kreisrunde und gleich-
zeitig entgratete Löcher in Blechen von 4 mm Dicke zu bohren.
Der Übergang bildet einen Radius, der gleichzeitig zum Anfasen oder Entgraten 
der Bohrung dient. Während man mit Blechschälbohrern leicht kegelige Löcher 
bohrt, erreicht man mit unseren Karnasch Stufenbohrer eine zylindrische Boh-
rung. Die Bohrer sind axial-radial gefertigt und können an der Zahnbrust leicht 
nachgeschliffen werden.
In regelbaren Handbohrmaschinen können kleinere Stufenbohrer (bis ca. Stufe 
30 mm) problemlos eingesetzt werden. Für größere Modelle empfehlen wir den 
Einsatz von stationären Maschinen.

Karnasch Blechschälbohrer

Durch den schälenden Schnitt werden die Löcher beidseitig gratfrei. Schälbohrer 
sind zum Bohren dünner Materialien, vergrößern bestehender Bohrungen und 
bohren schräger sowie ineinandergehender Löcher geeignet. Sie sind für jede 
Handbohrmaschine geeignet zum Bohren von PVC, Polystrol, Polyester, Plexiglas, 
Stahl, Hartpapier, Sperrholz und ähnlichen Werkstoffen. Bei schonender Behand-
lung mehrfach nachschleifbar.
Verwenden Sie für alle Metalle Kühlschmiermittel (siehe ab Seite 1099).

Karnasch Step Drills

Karnasch step drills where developed to drill perfectly round and simultaneously 
deburred holes in iron sheets of 4 mm Thickness. The radius transition simulta-
neously bezels or deburrs the bore holes. While conical drills bore slightly conical 
holes, our Karnasch step drills bore cylindrical holes. The drills are axial-radially 
relief grounded and can be resharpened at the tooth face.
While using a hand drill machine we recommend small step drills (up to  
diameter 30 mm).
For bigger models we recommend the application of stationary drilling  
machines.

Karnasch Conical Drills

The holes are deburred on both sides by the preturning cut. Karnasch conical 
drills are deveoloped to bore holes in thin materials, enlarge existing holes, drill 
angular holes and make holes penetrating each other. They are suitable for every 
hand drill machine to drill PVC, polystrol, polyester, plexiglas, steel, card, ply wood 
and somilar materials. These conical drills can be resharpend many times, if 
treated carefully.
Use for all metals cooling lubricants (see from page 1099).

ANWENDUNGSHINWEISE  STUFENBOHRER / BLECHSCHÄLBOHRER
NOTES ON USE FOR  STEP DRILLS / TUBE- AND SHEET DRILLS

Material Unleg.
Baustahl

Unleg.
Baustahl

Leg.
Stahl

Guss-
eisen

Guss-
eisen

Edel-
stahl

CuZn
Leg.

Spröde

CuZn
Leg.
Zäh

Alu.
Leg. 
bis

Thermo-
plaste

Duro-
plaste

Mild
steel

Mild
steel

Alloy
steel

Cast
iron

Cast
iron

Stainless
steel

CuZn
alloy

brittle

CuZn
alloy
tough

Alu.
Alloy 
up to

Thermo-
plastic

Duro-
plastic

< 700
N/mm²

> 700
N/mm²

1000
N/mm²

< 250
Nmm²

> 250
Nmm²

< 1000
N/mm² 11% Si

Vc m/min 15 10 6 12 8 6 20 15 25 20 15

 mm U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

U/min
rpm

4,0-12,0 1900-600 1700-580 1550-520 1190-400 800-250 400-130 4700-1550 2750-920 2350-790 1550-520 1190-400

4,0-20,0 1900-400 1700-350 1550-300 1190-240 800-160 400-80 4700-950 2750-550 2350-470 1550-300 1190-240

12,0-20,0 600-400 600-350 520-300 400-240 250-160 130-80 1550-950 920-550 790-470 520-300 400-240

4,0-24,0 1900-300 1700-280 1550-250 1190-200 800-130 400-65 4700-790 2750-460 2350-400 1550-250 1190-200

6,0-30,0 1300-250 1200-230 1000-200 780-150 530-100 250-50 3150-630 1850-370 1590-310 1000-200 780-150

20,0-30,0 400-250 350-230 300-200 230-150 160-100 80-50 950-630 550-370 470-310 300-200 230-150

6,0-36,0 1300-220 1200-200 1000-170 780-130 530-90 250-45 3150-530 1850-300 1590-260 1000-170 780-130

30,0-40,0 250-200 230-180 200-150 150-120 100-80 50-40 630-470 370-280 310-240 200-150 150-120

40,0-50,0 200-160 180-140 150-125 120-90 80-65 40-30 470-380 280-220 240-190 150-125 120-90

50,0-60,0 160-130 140-110 125-100 90-80 65-50 30-25 380-310 220-185 190-150 125-100 90-80
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