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Martepuan
Material

MapameTpbl pesku
Cutting Data

PEKOMEHAyeMbIe napaMeTpbl gnqa ¢peab| OJ1 YNCTOBOM 06p360TKM C nepekpecTHbIMU 3y6bﬂMM W anMa3HbIM
NOKPbITUEM AN pe3Kn KOMMNO3UTHbIX MaTepunasnos

MaTepunarnos (M/MuH) feed f (mm/U) for countersinker - @

Material gropup | cutting speed VC (m/min) @10,4 D12,4 16,5 @ 20,5 @25 @31 @ 40 [ YA

14 ~20-30 0,07-0,12}0,07-0,12}0,07-0,12 | 0,07-0,12 | 0,07-0,12 | 0,07-0,12} 0,07-0,12 | 0,05-0,15

15 ~14-18 0,06-0,11}0,06-0,11}0,06-0,110,06-0,11 | 0,06-0,11 0,06-0,11}0,06-0,11 | 0,06-0,11

81 ~8 0,05-0,08 | 0,05-0,08 | 0,05-0,08 | 0,06-0,11 | 0,06-0,11} 0,06-0,11}0,06-0,11 | 0,04-0,08

8.2 ~8 0,06-0,10}0,06-0,10} 0,06-0,10 0,07-0,11} 0,07-0,11 0,07-0,11 § 0,07-0,11 | 0,04-0,11

41-4.2-43 ~12-16 0,07-0,12}0,07-0,12} 0,07-0,12} 0,07-0,12} 0,07-0,12} 0,07-0,12 } 0,07-0,12 | 0,10-0,20
~8-10 0,06-0,11}0,06-0,11}0,06-0,11 | 0,06-0,11 | 0,06-0,11 | 0,06-0,11}0,06-0,11 | 0,12-0,22

4.1-4.2-4.3

6.1-6.2 ~6 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,05-0,09 | 0,05-0,09 | 0,05-0,09 | 0,05-0,09 | 0,04-0,10
~8 0,06-0,10} 0,06-0,10 0,06-0,10 | 0,07-0,11 | 0,07-0,11} 0,07-0,11}0,07-0,11 | 0,10-0,20

12-5.3-5.4-5.5

7 ~20 0,07-0,14}0,07-0,14 0,07-0,14 | 0,08-0,15 | 0,08-0,15 | 0,08-0,15} 0,08-0,15 | 0,10-0,20
~5 0,03-0,07} 0,03-0,07 | 0,03-0,07 | 0,03-0,07 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08

ae+ap MM 1xD 1xD 1xD 1xD
CFK/CFRP fz MM 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,05 - 0,06
Ve M/MuH 250 - 300 250 - 300 250 - 300 250 - 300
ae+ap MM 1xD 1xD 1xD 1xD
GFK / GFRP fz MM 0,03 - 0,04 0,04 - 0,05 0,05 - 0,06 0,05-0,06
Ve M/MuH 250 - 300 250 - 300 250 - 300 250 - 300




