
Материалы

Прочность
 Н/мм2

Скорость резания
Vc метр/мин
Диам.
мм.

Диам.
дюйм

об./мин

Твердые
стали

Мягкие
стали

Сплавы Чугун
литье

Нерж.
стали

Жесткий
пластик

Термо
пластик

Алюм.
сплавы

ПАРАМЕТРЫ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КОНУСНЫХ ЗЕНКОВОК
Karпas1:h ... 

13/64" 

5,3 13/64" 

5,8 15/64" 

6,0 15/64" 

6,3 1/4" 

7,0 9/32" 

7,3 9/32" 

в.о 5/16" 

8,3 21/64" 

9,4 3/8" 

10,0 25/64" 

10,4 13/32" 

11,5 29/64" 

12,4 31/64" 

13,4 17/32" 

14.4 9/16" 

15,0 19/32" 

16,5 21/32" 

19,0 3/4" 

20,5 13/16" 

23,0 29/32" 

25,0 63/64" 

26,0 1.1/32" 

28,0 1.7/64'" 

30,0 1.3/16'" 

31,0 1.7/32" 

32,0 1.17/64'" 

34,0 1.11/32" 

37,0 1.29/64'" 

40,0 1.37/64'" 

50,0 1.31/32'" 

63,0 2.31/64" 

во.о 3.5/32" 

Допуск хвостовика Н9

640 

900 600 

В20 550 

воо 530 

760 510 

6ВО 450 

650 440 

600 400 

5ВО 3ВО 

510 340 

4ВО 320 

460 310 

420 280 

390 260 

360 240 

340 220 

320 210 

290 190 

250 170 

230 160 

210 140 

190 130 

1ВО 120 

170 110 

160 110 

150 100 

150 100 

140 90 

130 90 

120 во 

100 60 

во 50 

60 40 

360 

330 

320 

300 

270 

260 

240 

230 

200 

190 

1ВО 

170 

150 

140 

130 

130 

120 

100 

90 

во 

во 

70 

70 

60 

60 

60 

60 

50 

50 

40 

30 

20 

760 510 

720 4ВО 

660 440 

640 420 

610 400 

550 360 

520 350 

4ВО 320 

460 310 

410 270 

3ВО 250 

370 240 

330 220 

310 210 

290 190 

270 170 

250 170 

230 150 

200 130 

190 120 

170 110 

150 100 

150 100 

140 90 

130 во 

120 во 

120 во 

110 70 

100 70 

100 60 

во 50 

60 40 

50 30 

340 1590 

320 1200 900 1500 

290 1100 В20 1370 

2ВО 1060 воо 1330 

260 1010 760 1260 

230 910 6ВО 1140 

220 В70 650 1090 

200 воо 600 990 

190 770 5ВО 960 

160 6ВО 510 В50 

150 640 4ВО воо 

140 610 460 770 

130 GGO 420 690 

110 510 390 640 

100 4ВО 360 590 

90 450 320 550 

90 420 320 530 

во 390 290 4ВО 

60 340 250 420 

50 310 230 390 

50 2ВО 210 350 

50 250 190 320 

40 240 1ВО 310 

40 230 170 2ВО 

40 210 160 270 

30 210 150 260 

30 210 150 260 

30 190 140 230 

30 170 130 220 

30 160 120 200 

20 130 100 160 

20 100 во 130 

20 во 60 100 

Используйте охлаждающую жидкость  (СОЖ), для всех 

типов металлов, сталей и чугуна. Для пластиковых 

материалов используйте для охлаждения воду или 

сжатый воздух.

1200 900 

1100 В20 

1060 воо 

1010 760 

910 6ВО 

В70 650 

воо 600 

770 5ВО 

6ВО 510 

640 4ВО 

610 460 

GGO 420 

510 390 

4ВО 360 

450 320 

420 320 

390 290 

340 250 

310 230 

2ВО 210 

250 190 

240 1ВО 

230 170 

210 160 

210 150 

210 150 

190 140 

170 130 

160 120 

130 100 

100 во 

во 60 

    Чугун
    литье
     

Медь цинк
 хрупкие
   стали

Медь цинк
 прочные 
    стали
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